1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru dzwigu budynku Rektoratu Uniwersytetu Ekonomicznego
w Katowicach przy ul. 1 Maja 50.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujga wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu dzwigu osobowego,
panoramicznego o udzwigu min. 630 kg.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektowg dzwigu, przepisami branzowymi, specyfikacjg i zaleceniami
Wytworey dzwigu i Inspektorow Urzedu Dozoru Technicznego.

1.5.1. Wymogi formalne

Roboty winny by¢ wykonywane przez podmiot majgcy wiasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jako$¢ wykonania.

Roboty winny by¢ wykonane scisle wg dokumentacji technicznej i instrukciji
dostarczonych przez Wytwérce dzwigu.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie
doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi
odrebnymi czesciami dokumentaciji (dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢
z autorami poszczegoélnych opracowan.

2. MATERIALY

2.1Podstawowe parametry

211 Typ dzwigu osobowy

21.2 Udzwig min. 630 kg / 8 os6b

213 Naped hydrauliczny bezposredni, z sitownikiem

teleskopowym pod kabing; rozwigzanie
szczegotowe wg projektu dostawcy dzwigu

214 Wysokos$¢é podnoszenia ok. 10,39 m;

215 Liczba przystankow / dojs¢ 4/ 4;

21.6 Predkosc jazdy min. 0,5 m/s

2.1.7 Kabina nieprzelotowa, przeszklona



Wymiary wewnetrzne kabiny
szerokos¢

gtebokosc¢

wysokosc¢

kaseta dyspozyciji

min. 1100 mm
min. 1400 mm
min. 2150 mm
umieszczona na poreczy

218 Drzwi kabinowe (1 szt.) automatyczne, przeszklone,
centralne czteroskrzydtowe,
naped regulowany, gorny

Wymiary w swietle
szerokos¢ 900 mm
wysokosc¢ 2000 mm
zabezpieczenie otworu
drzwiowego kurtyna swietlna
2.1.9 Drzwi przystankowe (4 szt.) automatyczne, przeszklone,

Wymiary w swietle
szerokos¢
wysokosc¢

2.1.10 Kasety wezwan

2.1.11 Sterowanie

centralne czteroskrzydtowe

900 mm

2000 mm

osadzone w osciezach drzwi

przystankowych lub w $cianie przedniej
mikroprocesorowe, zbiorcze, dwukierunkowe,
z uktadem korekcji potozenia kabiny przy
drzwiach otwartych oraz z funkcjg zjazdu na
najnizszy przystanek i otwarcia drzwi

w przypadku zaniku napiecia

3 x 400V, 50 Hz
W pomieszczeniu na poziomie przyziemia

21.12 Zasilanie
2.1.13 Maszynownia

2.2 Wymagania dla materiatéw i zespotow

2.21 Stal nierdzewna
Elementy kabiny, drzwi kabinowych i przystankowych, fartuchu drzwi kabinowych
i przystankowych nalezy wykonac z blachy ze stali nierdzewnej OH18N9 wg Polskiej
Normy (1.4301 wg EN 10088). Zalecany wzér powierzchni — szlif o ziarnie 240 (Ra 0,2
— 0,4 ym), co odpowiada klasie 2K wg EN, 4 wg ASTM, 4N wg OUTOKUMPU.
2.2.2 Kabina nieprzelotowa;

Sciany boczne: szkto bezpieczne na petng gtebokosé
i wysokos¢ kabiny*,
tylna: szkto bezpieczne na petng szerokosc
i wysokosc¢ kabiny*, w narozach brak stupkow
stalowych
przednia: blacha stalowa nierdzewna po obu
stronach drzwi kabinowych
na scianach bocznych i przeciwlegtej do drzwi,
wykonane ze stali nierdzewnej w przekroju
okragte;
przeszklony, szkto bezpieczne warstwowe
hartowane*; elementy obramowania szkia i
ostony napedu drzwi z blachy nierdzewne;
szlifowanej; nie dopuszcza sie widocznej na
dachu tablicy jazd rewizyjnych, sterownika itp.
(wszystkie elementy sterujgce pod ostong
napedu drzwi, dopuszcza sie na zewnatrz
wytgcznie przycisk STOP i gniazdo do

porecze

sufit = dach kabiny



barierka na kabinie

osSwietlenie

podfoga

kaseta dyspozyciji

system informacji gtosowej

dolna ostona kabiny

podfgczenia przenosnej kasety jazd
rewizyjnych)

wykonana z profili kwadratowych ze stali
nierdzewnej, zgodna z wymaganiami norm
EN 81-20i EN 81-50

energooszczedne (LED), oprawy w
obramowaniu sufitu, jedna z nich stuzy do
oswietlenia awaryjnego

ptytki klinkierowe Interbau Blink
698x398x10mm nr katalogowy 21 7040 101
umieszczona na poreczy, wykonana z blachy
nierdzewnej, przyciski z numerami
przystankéw, przycisk otwierania drzwi,
przycisk zamykania drzwi, przycisk alarmu
(uruchamiajgcy tgcznos¢ ze stuzbami
ratowniczymi), cyfrowy wyswietlacz
przystankéw ze strzatkami kierunku jazdy w
kolorze zielonym, stacyjka z kluczem do
blokady drzwi w stanie otwartym, wszystkie
przyciski ze stali nierdzewnej, podswietlane na
obwodzie na zielono

standardowe komunikaty + informacje o
jednostkach UE znajdujacych sie na
poszczegolnych przystankach (mozliwosc
programowania)

ostona ponizej podtogi, rowniez od spodu
kabiny, wykonana ze stali nierdzewne;
szlifowanej, fartuch ze stali nierdzewnej

* ptyty szklane powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 81-2 (zatacznik J) oraz powinny byé oznakowane
zgodnie z pkt. 8.3.2.4 PN-EN 81-2
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Drzwi kabinowe
0golne wymagania

wykonanie skrzydet

progi

Drzwi przystankowe
0golne wymagania

wykonanie skrzydet

wykonanie oscieznic
progi

wzmocnione, przystosowane do dzwigow
instalowanych w obiektach uzytecznosci
publicznej,

szkto mocowane w dolnej i gérnej listwie ze
stali nierdzewnej, powierzchnia szkfa ptaska (ze
wzgleddéw estetycznych nie dopuszcza sie
zmniejszenia szczelin przez zastosowanie
wstawek)**, skrzydta srodkowe (stykajgce sie
po zamknieciu drzwi) wyposazone w listewke
ze stali nierdzewnej chronigcg przed
wyszczerbieniem

aluminiowe

wzmocnione, przystosowane do dzwigow
instalowanych w obiektach uzytecznosci

szkto mocowane w dolnej i gornej listwie ze
stali nierdzewnej, powierzchnia szkfa ptaska (ze
wzgleddow estetycznych nie dopuszcza sie
zmniejszenia szczelin przez zastosowanie
wstawek)**

stal nierdzewna

aluminiowe



** zgodnie z pkt. 8.6.7.5 PN-EN 81-2 w celu unikniecia wciggniecia dzieciecych rak nalezy jako srodek
minimalizujacy ryzyko zastosowaé dostatecznie waskie szczeliny miedzy szklanymi segmentami oraz
segmentami i oscieznicami

2.2.5 Kasety wezwan - kasety osadzone w osciezach Sciany
na wszystkich przystankach przedniej,

- pokrywa z blachy stalowej nierdzewnej,
grubosci 2 mm,

- przyciski ze stali nierdzewnej, podswietlane na
obwodzie na zielono,

- cyfrowy wyswietlacz przystankow ze
strzatkami kierunku jazdy w kolorze zielonym

2.2.6 Instalacja
Instalacja elektryczna dzwigu zostanie wykonana zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

2.2.7 Prowadnice kabinowe
Prowadnice obrabiane skrawaniem typ T z tgcznikami zgodne z PN-ISO 7465.
Wsporniki prowadnic, mocowane $rubami do stalowej konstrukcji szybu.

2.2.8 Napedowy uktad hydrauliczny
Uktad hydrauliczny powinien by¢ wykonany zgodnie z PN-EN 81.2.

2.2.9 Maszynownia dzwigu

Na maszynownie zostanie wykorzystane pomieszczenie znajdujgce sie na
poziomie przyziemia. Maszynownie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 81-2.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru budowlanego.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zgodne z wymaganiami i warunkami Wytwércy dzwigu.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Montaz

Montaz wykonajg ekipy monteréow Wytworcy zgodnie z dokumentacjg
montazowg Wytworcy.

Swiadczenia Inwestora niezbedne do wykonania montazu dzwigu.
PRZED ROZPOCZECIEM MONTAZU DZWIGU:

1. Przekazanie do dyspozycji monteréw pomieszczenia suchego, ogrzewanego,
zamykanego i oswietlonego w celu przechowywania narzedzi i przebierania sie.
Zabezpieczenie dostepu do urzadzeh sanitarnych i wody.

2. Zapewnienie wystarczajgcego miejsca na zmagazynowanie dostaw w miejscu
prowadzenia robo6t i zabezpieczenie przed kradziezg i wptywami atmosferycznymi
(w miare mozliwosci). Zapewnienie swobodnego dojazdu lub przejscia pomiedzy
miejscem sktadowania a szybem.

3. W przypadku dtuzszej przerwy w pracach montazowych z przyczyn lezacych po
stronie Zamawiajgcego zapewnienie bezpiecznego sktadowania pozostatych do
zamontowania materiatbw Wykonawcy dzwigu na swoj koszt.



4. Wskazanie miejsca na placu budowy do ziozenia zuzytych opakowan wraz z ich
usunieciem po zakonczeniu montazu (jesli to mozliwe).

5. Wprowadzenie na budowe.

5.2. Wymagania budowlane

- temperatura w szybie +5 do +40 °C
- wilgotno$é max 95% przy +40 °C
- oswietlenie na przystankach wykona¢ zgodnie z PN — EN 81-2.

6. KONTROLA JAKOSCI

Dzwig zostanie poddany petnej procedurze certyfikacji wg modutu F,
wykonywanej przez Jednostke UDT-CERT lub inng notyfikowana.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robdét jest kompletny zmontowany dzwig.

8. ODBIOR TECHNICZNY DZWIGU
Wytwdrca wraz z dzwigiem przekaze nastepujace dokumenty:

deklaracje zgodnosci WE,

karte gwarancyjng dzwigu,

dziennik konserwaciji,

instrukcje obstugi (DTR) dla konserwatora.

Swiadectwa badania typu i deklaracje zgodnosci WE dot. zespotéw zastosowanych w
dzwigu w zakresie wymaganym przepisami bedg znajdowaty sie w ksiedze rewizyjnej
dzwigu. Urzad Dozoru Technicznego przesle jg do Eksploatujgcego dzwig (Inwestora -
Wiasciciela) po rejestracji, w terminie okreslonym obowigzujgcymi przepisami.

Eksploatujacy dzwig zobowigzany bedzie do wystgpienia do jednostki inspekcyjnej UDT
z wnioskiem o rejestracje dzwigu i dopuszczenie go do eksploatacji niezwtocznie po
zakonczeniu montazu. Do ww. wniosku Wytworca dzwigu dostarczy do jednostki

inspekcyjnej dokumentacje wymagang przepisami i pokryje koszty czynnosci
dozorowych.
Dokumentacja techniczno-odbiorcza dzwigu i Instrukcja obstugi (dokumentacja

techniczno-ruchowa) zostanie wykonana zgodnie 2z Dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2014/33/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw czionkowskich, dotyczacych dzwigow i elementow
bezpieczenstwa do dzwigow i normami z nig zharmonizowanymi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

« Zmontowany, kompletny dzwig, dopuszczony do eksploatacji przez UDT
* Protokoty odbioru i przekazanie ww wymaganych dokumentow.

Opracowat:
inz. Robert Czopek



